Основные технические требования
к макетам для фрезерной резки и гравировки

Максимальное рабочее поле — 1980 х 2980 мм. (возможна изделий большего размера резка с протягом до 1980 х 6000 мм).
Макеты для резки и гравировки необходимо предоставлять в одном из следующих форматов: CDR (до 18 версии) (растровая картинка, вставленная в файл CorelDraw, непригодна для резки), EPS, AI, (в векторном формате).
Макеты для резки и гравировки должны быть в масштабе 1:1.
В файле необходимо указать количество изделий.
Все линии должны быть замкнуты и не должны пересекаться. 
Расстояние между объектами и от края материала не менее 7 мм. 
Объекты для резки должны располагаться на 1-ой странице.
При резке на фрезерном станке внутренний угол детали будет иметь радиус используемого инструмента (диаметр фрезы).

Необходимо помнить: при гравировке мелких деталей время гравировки увеличивается. 

Основные технические требования 
к макетам для лазерной резки и гравировки

Максимальное рабочее поле — 800 х 1400 мм. (возможна изделий большего размера резка с протягом до 1400 х 3000 мм).
Материалы
а) фанера до 6 мм; 
б) оргстекло до 10 мм;
Макеты для резки и гравировки необходимо предоставлять в одном из следующих форматов: CDR (до 18 версии) (растровая картинка, вставленная в файл CorelDraw, непригодна для резки), EPS, AI, (в векторном формате).
Для гравировки также можно предоставлять 1-битные растровые изображения (черно-белые) с достаточным разрешением.
Макеты для резки и гравировки должны быть в масштабе 1:1.
В файле необходимо указать количество изделий.
Все линии должны быть замкнуты и не должны пересекаться. 
Расстояние между объектами и не менее 3 мм. 
Объекты для резки должны располагаться на 1-ой странице.

Необходимо помнить: при гравировке мелких деталей время гравировки увеличивается. 




